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TopSpin

€. 1835
CESKY » Pristroje s vadnymifivodnim vedenim nebo
; jinymi vadami nesmi byt provozovany.
1. Uvod +  Pred montaznimi pracemi naigtroji

Te&Si nas, Ze jste se rozhodli pro nakiiisteoje

k vrtani otvofi pro vodici¢epy TopSpin, ktery
predstavuje novy standard funkce, vykonu,
bezpeénosti a tvaru. DodrZujte prosim nasledujici
pokyny, abyste zajistili dlouhou a
bezproblémovou funkci.

2. Popis/oblast pouziti

TopSpin je fistroj k poloho¥ presnému vrtani
upewiovacich otvai pro vodicicepy fiznych
¢epovych systéinv zubnich laboratdch.

2.1 Okolni podminkydle DIN EN 61010-1)

Pristroj smi byt provozovan pouze:

* ve vnitnich prostorach,

 do vySky 2.000 m nad nulovy normalni bod,

pii okolni teplok 5°C - 40°C[41°F - 104°F,

* pti maximalni relativni vihkosti 80%ip
31°C[87,8°H, linearrt klesajici az k 50%
relativni vihkosti pi 40°C[104°H *),

* pii napajeni proudem, pokud kolisani &i&p
neni ¥tSi nez 10% jmenovité hodnoty,

* pii kategorii gepeti 1,

* pii stupni znéisténi 2.

*) P¥i 5-30°C[41 - 86°H je pristroj mozno

pouzit i vlhkosti vzduchu az do 80%fiReplotach od

31-40°C[87,8-104°F se musi

vihkost Ungrné snizit, aby bylo zakteno pouziti.

(nag. pri 35°C[95°A=65% vlhkost vzduchu,ip40°C

[104°H=50% vlhkost vzduchu).

Pri teplotach nad 40°CLO4°H nesmi byt fistroj

provozovan.
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3. Bezpénostni pokyny

U pristroje TopSpin se jednd o elektrickyifstroj
s moznosti rizika. Tenta{stroj smi byt
ptipojen/pouzivan pouze autorizovanym
odbornym personalem po kontrole konformity dle
piislusnych mistnich norem.

Dodrzujte prosim iedpisy k prevenci Uréz

profesniho sdruzeni a nasledné beémpstni

pokyny pro vrtani:

* Pfed uvedenim do provozu porovnat &&yé
Udaje pistroje se sbvym nagtim.

vytahnout siovou zasttku.

« P¥i napojeném zdroji nagi se nedotykat
vrtaku. Ri nahlém spughi vrtaciho pistroje
vznika nebezp# poraréni!

* Na pristroji TopSpin nepracovat s volnymi
dlouhymi vlasy nebo volnymi p@pSirokymi

dily obleteni. V disledku vtahnuti a namotani

vznikéa nebezp#g poraréni .

» Pristroj je konstruovan pouze k vrtani maile
ze sadry a epoxidové prydige.

* Nedotykat se otéejiciho vrtaku.

* Obsluha pistroje pouze s poloZzenym
modelem.

e Model @i vrtani nedrzet bezprasidre nad
promitanym laserovym bodem nebedipe

1Y

porareni.

Pozor!
Laserové z&eni !
Nedivat se do paprsku!

VInova délka: 630-680 nm
Vystupni vykon PO: max< 1mw
Trida laseru: 2

3.1 Vyjimka z rieni

Renfert odmité jakoukoliv ndhradu Skody a

naroky na zaruku, pokud:

* byl vyrobek pouzit pro jinédely, nez jsou
uvedeny v navodu k obsluze,

* byl vyrobek gjakym zpisobem zrénén -
krome zmgn popsanych v navodu k obsluze

« vyrobek nebyl opraven autorizovanymi misty|
nebo nebyly pouzity originalni nahradni dily
Renfert

* byl vyrobek i fes rozpoznatelné
bezpé&nostni zavady nebo poskozeni déale
pouzivan.

4. Montaz/uvedeni do provozu

PostavtelopSpin na rovny podklad.

Jsou mozné dvpolohy pouZiti:

1. Prace ve stoje = 0°- poloha (obr.1).

2. Zmena polohy: otéeni ramenestesa o 180°
(obr.2).

3. Prace v sed= 16°- poloha. (obr.3)



Zkontrolujte, zda st’ové nagéti se shoduje
S napstim natiSténym na typovém Stitku
piistroje.

No

Spojit sfovou zasttku s @istrojemToppin
(obr.4).

St'ovou zasttku zasunout do zasuvky (obr.

5).

Stovy spin& na | (obr.6)

Zkontrolovat nastaveni hloubky otvoru.
Provést zkuSebni vrtani. Hloubka otvoru se da
plynule nastavit (obr.7)

TopSpin je nyni @ipraveny k provozu

S.
1.

4.

5.

Obsluha/vrtani

Laserovy paprsek zaiit na pahyl zubu
(obr.8).

Zubni oblouk drzet @ima rukama (obr.8).
Automaticky start motoru sp@&im
modelového stolu (obr 9).

drz&k naropSpin (obr.10).

TopSpin vypnout (obr.11).

Pokyn: Pristrojem TopSpinnevrtejte kov! \

5.1. Vyn#gna vrtaku

1.

2.

3.

© N

9.

TopSpin vypnout (obr.11), vytahnout&ivou
zasttku.
Modelovy sil zvednout (obr.12),
automaticky zaklapne v koncové poloze.
Vyjmout prachovou misku (obr.13).
Zangfit drazku vrtaciho tetena na
aretanim koliku (obr.14)
Areta&ni kolik zatl&it do drazky vrtaciho
wetene a fidrzet (obr.15).
Uvolnit rychloupinaci Zézeni ot@éenim proti
smeéru hodinovych raicek (obr.16).
Vyjmout vrtak (obr.17) a nasadit novy vrtak.
Run¢ utdhnout rychloupinaci Haeni
otocenim ve sréru hodinovych raicek
(obr.18).
Vlozit prachovou misku (obr.13).

10. Spustit modelovy &t (obr.19).

5.2 Vynena srové pojistky

1.

arwn

TopSpin vypnout (obr.11), vytdhnoutsivou
zasteku.

Uvolnit n¥izku nahde a dole (obr.23a).
Vytédhnout drzék s pojistkami (obr.23a).
Vymenit vadnou poijistku (obr.24).

Drzak s pojistkami nasadit&gobr.23b).

5.3 Typy pojistek

Zbozi¢. | Ozn&eni Napis na | Pouziti

pojistce

3-5675 M1A 1835-0000

(230V,50Hz)

Jemna pojistka
0 5x20

1A stredre
setrv@&na
(nahradni dik.
90003-5675)

3-5678 M2A 1835-4000

(115V,60Hz)

Jemna pojistka
O 5x20

2A stedre
setrv@&na
(ndhradni dit.
90003-5678)

5.4 Nastaveni vrtaku (Pozor: pouze_ u odliSné
délky vrtaku)

1. jako 5.1), bod 1-6
2. Vyjmout vrtak (obr. 17).
3. Uprava dorazuitku inbusovym kiéiem (sada
ptislusenstvi) = viz n&rtek. 1 + obr. 20.
4. Nasadit novy vrtak (obr. 20).
5. jako 5.1), bod 8-10.
6. Test: Motor se musi rogbnout, dive nez
vrtak dosahne drowstolu.
Nacrtek 1
\ =
W T
nwo o=
N

6. Cisténi/udrzba

1. TopSpin vypnout (obr.11)

2. Modelovy stil zvednout (obr.12),
automaticky zaklapne v koncové poloze.

3. Vyjmout prachovou misku (obr.13).

4. Prachovou misku vyprazdnit a nasadit.

5. Spustit modelovy 8t (obr.19).

6.1 Citeni rychloupinaciho z#izeni

1. jako 5.1), bod 1-7.

2. Demontovat upinaci matici ¢&nim proti
smeéru hodinovych rdgic¢ek (obr.21).

3. Vyjmout upinaci klestiny a spolu s upinaci
matici viyCistit (obr.22).



4. Nasadit upinaci klestiny, upevnit upinaci 11 PFislusenstvi

matku a namontovat aténim ve sriru ¢.5010-0001 1 stdjovity vrtak (viz nértek 2)

hodinovych raicek. C.367-0000 3 vrtaky Smart-Pin (vizéniek 3)
5. Nasadit vrtak> jako 5.1), bod 8-10.

\&crtek z

7. Nahradni dily :ﬁcﬁl‘— BT,
Cisla nahradnich dila difi podléhajicich @ru

naleznete prosim itpZeném seznamu
nahradnich dil. \acrtek =

8. Zaruka

Pi fadném uzivani poskytuje Renfert na vSechny
dily TopSpin zaruku 3 roky. Redpokladem pro
uplatréni zaruky je uchovani originalni prodejni
Uctenky prodejce.

Vyjmuty ze zaruky jsou dily, které jsou vystaveny
piirozenému opdgebeni (nap vrtak).

Zaruka pozbyva platnosttimeodborném pouziti,
nedodrzeni fedpigi pro obsluhu¢isteni, adrzbu a
napojeni, fi vlastni opra¥ nebo opravéach, které
nebyly provedeny autorizovanym personéleim p
pouZiti nahradnich diljiného vyrobce, v fipact
neobvyklych vlivi nebo vlivi negipustnych dle
predpidi k pouziti. Zardni opravy neznamenaji
prodlouzeni zaruky.

9. Technické udaje

Napsti: 230V, 50 Hz
115V, 60 Hz

Prikon: 150 W

Paiet otaek: 16000 ot./min.

Rozmery (S x v x h): 166 x 322 x 149 mm
[6,54 x 12,69 x 5,87 in¢h

Hmotnost: 5 kg
Typ vrtaku: Tvrdokovovy vrtak gikem
0 3 mm[0,12 inch
Zdvih stolu: 0—12 m[0-0,47 inch
plynule
Laser: fida 2

Hladina hluku ndtena dle DIN 45635-01-KL3
pii plném zatizeni:  Lp(A) 70 dB (A)

10. Rozsah dodavky

1 Top Spin

1 stuphovy vrtak (viz nértek 2)

1 navod se seznamem néhradnich dil
1 inbusovy kl¢

1 st’'ovy kabel

1 sada fisluSenstvi



12. Seznam chyb

Chyba Pricina Pomoc
PFistroj nebézi. - Neprobih& napéjeni proudem. |. Zkontrolovat napéjeni proudem.
- JiSEni sig je vadné. - Zkontrolovat pojistku sét
Vrty p #ilis velké nebo | - Vrték je poSkozeny nebo « Vrtak vynmenit, sklicidlo vycistit.
neokrouhlé. opotebovany.
- Skli¢idlo neni dostatané pevre |« Skli¢idlo utahnou silou ruky.
utaZzené.
. Skli¢idlo je zn&isténé. - Skli¢idlo vycistit.
Nedostat&ny vrtaci |- Vrtak je opotebovany. « Vrtak vymenit
vykon.










Sériovééislo, datum vyroby a verze pistroje se nachazeji na typovém Stitku fistroje.

Prohla3eni o shod EU
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen/Gansn

Timto prohladujeme, Ze konstrukdégtroje na pedvrtavani
otvori pro ¢epy TopSpin odpovidé naslednym zavaznym
ustanovenim:

ES snérnice EMV (89/336/EWG)

ES sn&rnice pro istroje (98/37 EG)

ES snérnice elektrické provozni prastdky pro pouZziti v
ramci ugitych mezi nagti (73/23/EWG)

Pouzité harmonizai normy:
EN 292 T.1, EN 292 T.2, DIN 45635-1, DIN EN 55014-1
DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 6140054-

DIN EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1
DIN EN 61000-4-2; DIN EN 61000-4-4.

I
Ladd

Michael Preusss, vedouci konstrukce
Hiigen, 13.03.01



